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SOLDADURA A SOCKET  Ø16 - 125mm

ACCESORIOS REPOLEN PE100

SOLDADURA
Escanea este código QR 
para ver las instrucciones 
de soldadura.

RD 3/2023 Establece criterios sanitarios de la calidad del agua de consumo humano

NORMATIVA

UNE EN 12201 Sistema de canalización en materiales plásticos para conducción de agua y 
saneamiento con presión. Polietileno (PE)

MATERIAL PE-100

959-965 kg/m3
0,22-0,32 g/10min
≤ 3,0 mg/kg
2,1-2,5 %
> 179 kJ/m2

38 MPa

> 600 %

1000 Mpa
128 ºC

0,37 w/mk

≥ 0,20 min
70ºC

0,220 mm/mºC

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

Material
Densidad
MFI (190º, 5Kg)
Dispersión del pigmento
Contenido en negro de carbono
Resistencia al ipacto método 
Charpy con entalla a 23ºC
Resistencia a la tracción en el 
punto de rotura
Alargamiento en el punto de 
rotura
Módulo de elasticidad
VICAT (Temperatura de 
reblandecimiento) 9.8N
Coeficiente de conductividad 
térmica (ƛƛ)
T.I.O (210ºC)
HDT Temperatura de deformación  
0.45MPa
Coeficiente dilatación térmica 
lineal (ɑɑ)

UNE-EN ISO 1183-1
UNE-EN ISO 1133-1
ISO 18553
UNE-EN ISO 6964
UNE-EN ISO 179-2

UNE-EN ISO 527-2

UNE-EN ISO 527-2

UNE-EN ISO 527-1, -2
UNE-EN ISO 306

UNE-EN ISO 22007

UNE-EN 728
UNE-EN ISO 75

DIN 53752

Polietileno de alta densidad Color
Reciclabilidad
Protección ultravioleta
Opacidad
Rugosidad (k)
Resistencia a la presión interna

20º          100h              12MPa
80º           165h           5.4MPa
80º         1000h              5MPa

Retracción longitudinal
Alargamiento hasta la rotura
MFI (190º, 5Kg)

Negro
100%
Sí
Si
0,003 mm

Sin roturas
Sin roturas
Sin roturas
≤3%
≥350%
± 20% respecto 
del compuesto

PRODUCTO

UNE-EN ISO 7686
UNE 82305
UNE-EN ISO 1167

UNE-EN ISO 2505
UNE-EN ISO 6259
UNE-EN ISO 1133
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DIÁMETRO NOMINAL (mm) d DIÁMETRO INT. BOCA (mm) DIÁMETRO INT. FONDO (mm) OVALACIÓN  (mm) PASO MÍNIMO (mm) LONGITUD ZONA DE SOLDADURA (mm)

16 15,2+0,3 15,1+0,3 <0,4 >9 >13,3
20 19,2+0,3 19+0,3 <0,4 >13 >14,5
25 24,1+0,4 23,9+0,4 <0,4 >18 >16
32 31,1+0,4 30,9+0,4 <0,5 >25 >18,1
40 39+0,4 38,8+0,4 <0,5 >31 >20,5
50 48,9+0,5 48,7+0,5 <0,6 >39 >23,5
63 62+0,4 61,6+0,5 <0,6 >49 >27,4
75 74,3+0,5 73+0,5 <0,7 >59 >30
90 89,3+0,6 87,9+0,6 <1 >71 >33

110 109,4+0,6 107,7+0,6 <1 >87 >37
125 122,4+0,6 122,6+0,6 <1 >99 >40

SERIES DE TUBOS Y ACCESORIOS

SDR 7,4 / S 3,2 SDR 9 / S 4 SDR 11 / S 5 SDR 17 / S 8

PRESIÓN NOMINAL, PN EN bar

PN25 PN20 PN16 PN10

ESPESOR DE PARED

e min e max e min e max e min e max e min e max

2,3 2,7 2,0 2,3 - - - -
3,0 3,4 2,3 2,7 2,0 2,3 - -
3,5 4,0 3,0 3,4 2,3 2,7 - -
4,4 5,0 3,6 4,1 3,0 3,4 2,0 2,3
5,5 6,2 4,5 5,1 3,7 4,2 2,4 2,8
6,9 7,7 5,6 6,3 4,6 5,2 3,0 3,4
8,6 9,6 7,1 8,0 5,8 6,5 3,8 4,3

10,3 11,5 8,4 9,4 6,8 7,6 4,5 5,1
12,3 13,7 10,1 11,3 8,2 9,2 5,4 6,1
15,1 16,8 12,3 13,7 10,0 11,1 6,6 7,4
17,1 19,0 14,0 15,6 11,4 12,7 7,4 8,3
19,2 21,3 15,7 17,4 12,7 14,1 8,3 9,3
21,9 24,2 17,9 19,8 14,6 16,2 9,5 10,6
24,6 27,2 20,1 22,3 16,4 18,2 10,7 11,9
27,4 30,3 22,4 24,8 18,2 20,2 11,9 13,2
30,8 34,0 25,2 27,9 20,5 22,7 13,4 14,9
34,2 37,8 27,9 30,8 22,7 25,1 14,8 16,4
38,3 42,3 31,3 34,6 25,4 28,1 16,6 18,4
43,1 47,6 35,2 38,9 28,6 31,6 18,7 20,7
48,5 53,5 39,7 43,8 32,2 35,6 21,1 23,4
54,7 60,3 44,7 49,8 36,3 40,1 23,7 26,2

ESPESORES DE PARED Y PRESIÓN DE TRABAJO (Tabla 2 UNE-EN 12201-2)

DN

16
20
25
32
40
50
63
75
90

110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400


