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ISO 14025:2006 y UNE-EN 15804:2012+A2:2019 para:

TUBERIA REPOLEN MULTICAPA PPR

REBOCA S.L.

Carretera Tibi, Km 1,200, Esquina con Calle Virgen de los Lirios, 1, A, 03440.
Ibi, Alicante. Spain.
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Operador del programa: EPD International AB

Numero de registro de la EPD: S-P-05869

Fecha de publicacion: 2022-04-07

Vdlida hasta: 2027-04-06

Una EPD debe proporcionar informacion actual y puede actualizarse si cambian las condiciones.
Por lo tanto, la validez indicada estéa sujeta al registro y publicacion continua en
www.environdec.com
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Informacion sobre el programa de certificacion

Programa: The International EPD® System
Direccion: EPD International AB
Box 210 60
SE-100 31 Stockholm
Sweden
Website: www.environdec.com
E-mail: info@environdec.com

Declaracion ambiental de producto conforme a:

La norma UNE-EN 15804:2012+A2:2019 constituye las Reglas de Categoria de Producto (PCR)
basicas para productos de la construccion

Basado en el PCR 2019:14 Productos de Construccién version 1.11

La revision de la PCR fue realizada por el Comité Técnico del Sistema Internacional EPD®.
Visite www.environdec.com/tc para obtener una lista de miembros.

Moderador de la PCR
Martin Erlandsson, IVL Swedish Environmental Research Institatén.erlandsson@ivl.se
Se puede contactar al panel de revision a través de la Secretiax@environdec.com

Verificacion por tercera parte independiente de la
declaracién y los datos, de acuerdo a ISO 14025:2006:

f verificacién de proceso de EPD 'H verificacion de EPD

Verificacion por tercera parte:

Marcel Gomez Ferrer (Marcel Gdbmez consultoria Ambiental)
info@marrcelgomez.com

Acreditado por: The International EPD System

El procedimiento para el seguimiento de datos durante la validez
de la EPD implica a un verificador independiente:

H Si A No

La presente evaluacion medioambiental de producto
es propiedad Unicay responsabilidad de REBOCA S.L.
Contacto: Borja Boluda Blasco

La presente declaracién es la primera version.

AREPDE de productos de |l a construc
comparables sino cumplenlanormaUNE-EN 15804: 2012+A2: 2019

fiDecl araciones Ambi ent al eategodee Pr oduct
de producto de diferentes programas pud
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Introduccion

3/40

N&SE fF 9t5K

[} 5SKyt I NIYOR Sy (I €

9t ®Y PANBYYSYy Ul x> t I
9t S& dzy R20dzySyia?2
AYLI OG2 | YOASY(GlFf R
RS &adz OAQOf2 RS %A MRS
YIEGSNRAFA LINARYlFA KIFad

Y2NXI GAGNO2IYR2h fMn A
LNSACO |- LI NI LINE R dz&y/i
' S al  f gl
/1t

i
(s}

aSRAIFYyGS Sadalr 9t5 &
0N yaLl NEyOAl & a&as
dzyy LISNFAf FYOASyOl ft
YSi2R2aN 0By e RI(G2a
dzy I G SND S NI LI NI S A
ARSYGAFAOIY f2a LINE
FYOASydart + 2 €I NE
LIN2 RdzOi2 & aS RSOf
RSt Y2RSt2 1jdzS Ay Tt d



crebacas ==EPD

Informacion de la empresa
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Informacion del producto
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Serie Diametro interno
min max
FASER SERIE 3SDR 7,4 20 160
FASER RP SERIE 38DR 7,4 / 20 160
SERIE 4SDR 9
FASER RP UV SERIE SRR 7,4 / 20 160
SERIE 4SDR 9
FASER CLIMA SERIE-ZPR 7,4/ 20 110
SERIE 5SDR 11 / SERIE 8DR 17
FASER CLIMA UV SERIEBR 11 32 160
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Verde con lineas verde

Tuberia Repolen FASER oscuro

FASER Repolen pipe 3214 PPR+FV Green with dark green
lines

Tuberia Repolen FASER RP 32174 PPR+FV Verde con lineas blancas

FASER RP Repolen pipe 479 PPRCT +FV Green with white lines

Tuberia Repolen FASER RP UV

Tuberia Repolen FASER FILIMJ& uv 32174 PPR+EV+UV  Verde con exterior negro
FASER RP UV Repolen pipe 479 PPRCT+FV+UV G ith black exteri
FASER CLIMA UV Repolen pipe 5/ reenwith black exterior

PPR MULTICAPA / MULTILAYER PPR

32174

Tuberia Repolen FASER CLIMA 5711 PPR+FV Azul con lineas verde
FASER CLIMA Repolen pipe 8/17 PPRCT+FV Blue with green lines
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-.I'" Sistema recomendado por sus caracteristicas teonicas
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La siguiente tabla muestra para la unidad funcional declaladaomposicion representativa
acorde a la configuracion tipo definida previamente, y que estd compuesta por un accesorio
de PP y otros de PP con laton, y 4 m de tubemigticapa considerando unos margenes
razonables debido a la variabilidad de accesoyialiametros disponibles.

Componentes del producto  Peso (%) g/l:;irézlnrseucrlrcls(l)agg, % :\/Iez;tée\r/:tl)lcée; ;%zn
Polipropileno random 76-91% 0% 0%

Laton 7-22% 0% 0%

Otros 2% 0% 0%

TOTAL 1 kg 0% 0%

Packaging materials* Peso, kg Weight-% (versus the product)

Polietileno de baja densidad 0,0147 1,47%

TOTAL 0,0147 1,47%

* Los accesorios de mayores dimensiones no llevan embalaje adicional, pero los de menores dimensiones van
en bolsas ¥n cajas de cartéde 200g Considerando qupracticamenteel 90% del peso de la UF corresponde
a las tuberias, el embalaje de lBscesorios se desprecia por ser inferior alet?&l peor de los casos

Desde REBOCA S.L., informamos que, tras analizar la formulacion de los productos REPOLEN
PPR, éstos no contienen sustancias clasificadas como extremadamente preocupantes, SVHC
0afaded yOSa 2F +SNEB | A3IK [/ 2YyOSNYy£0X Llzof A OF R
Preparados Quimicos ECHA y que figuran en el Anexo XVII del reglamento REACH.
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Informacidon sobre el Analisis de Ciclo de Vida.

La unidad funcional seleccionada para esta declaracion es: 1 Kg de sistema de tuberia, incluyendo
los accesorios (accesorios de polipropileno y accesorios de polipropileno inyectado sobre
piezas de laton), instalada y con una vida util de 50 afiosa

El uso previsto de esta EPD es para la comunicacion B2B.

Se han seguido los principios de modularidad y de fpol |l uter p(@rigcpio delpqué
contamina paga).

Se han excluido los siguientes procesos:
1 Manufactura del equipamiento utilizado en la produccién, los edificios o cualquier otro bien
capital,
El transporte del personal a la planta;
El transporte del personal dentro de la planta;
Las actividades de investigacion y desarrollo.
Emisiones a largo plazo.

= =4 =4 =4

Para el célculo de los flujos de referencia asociados se considerado una configuracion tipo formada
por un accesorio de polipropileno, 4 metros lineales de tuberia y un accesorio de polipropileno y laton.
Dada la variabilidad de accesorios y didmetros de tuberia, para cubrir todo el rango de este sistema,
se ha establecido dos escenarios de la configuracion tipo, con los elementos de menor impacto y los
de mayor impacto. Los resultados de impacto mostrados en esta declaracién son el promedio de
ambos escenarios extremos, mas la desviacion en porcentaje para cada indicador.

Adicionalmente en el anexo se presenta una tabla con la equivalencia de 1 kg del sistema estudiado a

metros lineales.

Descripcién de los limites del sistema

Este estudio ha sido realizado para comprender el impacto ambiental incluyendo todas las etapas del

ncipl es

ciclo de vida (fide |l a cuna a | a tumbao). Es decir,

produccion (Al, A2 y A3), transporte (A4), instalacion (A5), uso (B1-B7) y fin de vida (C1-C4). Asi
mismo se ha incluido los resultados del M6dulo D, que muestra los beneficios ambientales asociados
al reciclaje de los materiales en el fin de vida.

Cabe recalcar que durante la fase de uso el producto no genera ningln impacto pues no requiere
mantenimiento, reparacion o sustitucion durante su vida util, si se utiliza conforme a las
especificaciones de uso. En la fase de fin de ciclo de vida, Gnicamente se considera el transporte de
los residuos para su gestion, debido a que la retirada del producto es un proceso manual y a que el
100% del mismo es reciclable, y por lo tanto el proceso de reciclaje como el beneficio del material
virgen evitado se contabilizan en el mddulo D.

La siguiente tabla muestra los médulos declarados, ambito geogréafico, porcentaje de datos
especificos (en indicador GWP-GEI) y variacion de datos:

12/40
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Beneficios y
cargas fuera
Etapa de Etapa de . .
pa de pa de Etapa de uso Etapa de fin de vida de los
produccién  construccion o
limites del
sistema
= (%))
(%) c @
o 3 h=l o) S 3 '%
] s} = c 8= % 3]
T D 2 KT} 7] o S
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(2] © () [ —
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0l 5 © © 5 = £l | 5| T @ © S S © | © T =
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Sl 8, © = o S| 8| S| S| o| o | = o | E| @ N 8
=47 Qo ) & < = | 2| 8] ©-| © o ) o = =
| & C| = c T =] © = o c © = D
= g El © = = o| S o | | ©| ol o (= S = = 5 O
S = ®© 0 0 | S ) S| 0| @ ) ) © S| @ 0 0
= ol Ww = = | =| x | wm| x| D] D [a)] = E | O ro
Al| A2 | A3 | A4 A5 |Bl1|B2| B3 |B4|B5|B6| B7 | C1L | C2 | C3 |C4 D
X | X X X X X | X X X | X | X X X X X X X
EU EU
57 | EU27 | ES | EU27 ES - - - - - - - - | EU27 | - >7 EU27
>90% - - - - - - - - - - - -
<10% - - - - - - - - - - - -
No relevante - - - - - - - - - - - -

>

Procesado de las
materias primas

Obtencion de las
materias primas

e

Materias primas: se considera
tanto la obtencién de los
materiales como en el caso de
los accesorios, su procesado
para darles forma

Distribucion Uso
Distribucion 50 afios de
en camion uso

>

Transporte de las
materias primas

—

Transporte desde
los proveedores
(camién)

Fin de vida

Desmontaje y reciclaje.
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tuberias
Se considera el Fabricacion

del material y
producto de
embalaje

consumo de materias
auxiliares,energético,
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Al-A3 ETAPAS DE PRODUCTO

Al. Materias primas.

El Modulo Al considera la fase de obtencion
transformacion de las materias primas para el siste
de tuberia. En este modulo se ha considerado
obtencion de la principal materia prima, e
polipropileno, pero también los diversos aditivos @
son necesarios para conferirle las prestaciones
durabilidad y resistencia tanto mecanica como a la
UV, temperatura, etc. También g&cluye la obtencior
de los pringpales pigmentos utilizados.

Finalmente, ya que forman parte del sister
estudiado, pero no se fabrican en REBOCA, se in
en este modulo la fabricacion de los accesorios
polipropileno mediante inyeccidon, asi como
produccién de los componentes dgton para aquellos
accesorios que los incorporan.

A2. Tansporte de las materias primas.

En este modulo se considera el transporte de las materias prieade los diversos
proveedores asi como el transporte de ida y vuelta enREBOCA y la empresa que inyecta
los accesorios (120 km en total).

A3. Produccion de tuberias.

El proceso productivo de REBOCA cons
principalmente en la extrusion de tuberia
en este caso tuberias de polipropiler
monocapa. En el proceso se incluy&a

adicion de masterbach para colorear

polipropileno, asi como el uso de materi
auxiliares.

Seconsideran asi mismo las cantidades de residuos generadas en el proceso, la mayoria
(>99,8%) de tipo no peligroso provenientes de materiales de embalaje de materias primas y
de zonas comunegntre dichos residuos se encuentrant@rma de PRjue represera un

0,12% respecto a la materia princansideradalos residuos peligrosos son principalmente
aceites usados de la maquinaria.

14/40
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A4-ASETAPAS DEONSTRUCCION

A4. Distribucion

En la distribucién se considera la distancia de 400 km de REBOCpria@pales clientes
ubicados en la mitad sureste peninsular. EI modelo de transporte en camion
seleccionado en base a las caracteristicas de los vehiculos de la flota de REBOCA (c
y clasificacién Euro), resultando:

Tipo decombustible y consumo del vehiculc ~~ Representatividad en el model
Camidn de mercancias 375, EURO 4 0,19 I/km 3%
Camidn de mercancias 715 t, EURO6 0,25 I/km 60%
Camidn de mercancias 715 t, EURO5 0,25 I/km 37%

Distancia400 km
400 km
‘ Capacidad de uso (incluyen el retorno del transporte sin carga)

Se asumen los valores de eficiencia de carga de Ecoinvent
‘ Densidad aparente del producto transportado: tuberias y accesorios asociados
Debido al tipo deoroducto, el diametro de la tuberiaespecialmente el peso especifico por metro lineal seg

la familia, influyen en la densidad aparente, variando eni#8,4 y 123 kg/n? para las tuberias multicapa.
Factor de capacidad de uso en volumen

1 (predeterminado)

Ab5. Instalacion.

La instalacién es basicamente un proceso maenaél
gue no hay merma de producto, que requiereun
pequefio consumo de electricidad para la unis los
diversos elementos. Uno de los tipos de unién nr
empleados es la soldadura sockemmpleandola accion
del calor aplicado sobre la parte externa del tubo y
interna del accesorio. Para ello se introduce el tu
dentro de la matriz calefactora y,sau vez se introduce
otra matriz calefactora dentro del accesorio.

Transcurrido el tiempmecesario,se sacan las matrices y se introduce el tubo dentro del
accesorio, manteniendo la presion. Este tipo de soldadura garantiza una union perfecta tubo
g¢accewrio, con lo que se elimina el riesgo de fugas.
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PARAMETRO VALOR (expresado en unidad funcional)

Materiales secundarios para la instalacion Ninguno

Consumo de otros recursos Ninguno

Descripcién cuantitativa del tipo de energia (mix

Mix eléctrico espariol (2019)

regional) y su consumo durante el proceso de En funcion del diametro varia entéey 27 wh

instalacion

Desperdicio de materiales en el lugar de la obra No se generan mermas duranteitestalacion.
(embalaje y mermas de instalacion) El embalaje supone 0,0147 kg

Emisiones directas a aire, suelo o agua Se considera despreciable

B1-B7ETAPAS DESO

Seconsidera que durante sus 50 afios de vida dutil, el
producto no precisa mantenimiento, reparacion o

sustitucién. Durante la etapa de uso el producto no
genera ningun impacto, pues no consume ni agua ni
energia ni ninguna otra materia prima, ni genera
emisbnes residuos o vertidos.

C1C4 ETAPAS DE FIN DE VIDA
En esta etapa se consideran los siguientes modulos:

C1: Demolicion

El desmantelamiento del sistema de tuberias se puede considispreciable en el
conjunto de una demolicién de uedifido, que ya de posi, supone un impacto muy bajo
considerando el impacto en toda su vida de la instalackdemas de hacerse de forma
selectiva, es basicamente un proceso man®al tanto, C1 se puede considerar que no
tiene relevancia.
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C2:Transporte al centro de tratamiento de residuos

‘ Tipo de combustible y consumo del vehicul
Camién de mercancias 375, EURO 4 0,19 I/km
Distancia
50 km
Capacidad de uso (incluyen el retorno del transporte sin carga)

Se asumen los valores de eficiencia de carga de Ecoinvent

‘ Densidad aparente del producto transportado: tuberias y accesorios asociados

Debido al tipo de producto, el diametro de la tuberia y especialmente el peso especifico por metro lineal
la familia, influyen en la densidad aparente, variando entre 78 ®@3/kg/n? para las tuberias multicapa.

Factor de capacidad de uso en volumen

1 (predeterminado)

C3 y C4Tratamiento de los residugswertido final
Se considera que el 100% del material es recichaldle mddulos C3 y C4 son 0.

PARAMETRO VALOR (expresado en unidad funcional)
FEEEe de_ _recoglda d_e TESE0 Recogida selectiva dentro del proceso de demolicién
especificado por tipo
Slstema_ Qe recuperacion 100% de reciclajele plasticos y laton
especificado por tipo
Vertido especificado por tipo 0% vertedero

Los residuos de la demolicion de los productos son
transportados 50 km mediante camiones 8&8-7 tn Euro 4,
hasta el lugar de tratamiento para reciclaje

Supuestos para el desarrollo del
escenario

D-RECUPERACION DE MATERIALES MEDIANTE RECICLAJE

El polipropileno es un plastidermofusible qie se recicla medianteonsiste en un triturado,
fusion y extrusion de granz&or su parte el laton de los accesorios se recupera facilmente
calentando ligeramente el polipropileno en el que se encuentran embutidos y se funde de
nuevo en hono de arco eléctrico, sin requerir refino adicional para eliminar impurezas como
ocurre en otros metales. Este modulo considera los impactos de dichos procesos de
reciclaje, y les resta el valor del impacto ambiental del material recuperado, que suele ser
superior al del proceso de reciclaje, por lo que los valores son en general negativos.
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CALIDAD DE LOS DATOS E INFORMACION ADICIONAL:
Realizacion del estudio de ACV

El andlisis de ciclo de vida en e que se basa la presente declaracion ha sido realizado por
Patricia Boquera Tovar, de AIDIMME.

Datos de contacto:

pbogquera@aidimme.es

TECNOLOGIAS Y PROCESOS

Gestdn de Procesos $ostenibilidad

INSTITUTO TECNOLOGICO METALMECANICO, MUEBLE, MADERA, EMBALAJE Y AFINES

Parque TecnoldgicoAvda. Leonardo Da Vinci, 38
CIF: ESG4626159086980 PATERNA Valencia ( Espafia )
Tel.: +34 96 131 85 5%ax: +34 96 136 61 85

Célculo delmpacto promedio de una familia de sistemas de tuberia

Para cubrir todo el rango de productos delos sistemas de tuberias REBOCA de PP estudiadas,
se considera una configuracién tipo compuesta por dos accesorios (uno de PP y otro con
latén) unidos por 4 nlineales de tuberia. Para cada familia el menor y mayor diametro
disponibles en el catalogo y a continuacion se selecciona el accesorio con menor impacto
(accesorio de PP més pequefio) y el accesorio con mayor impacto (accesorio de PP con laton,
con la mayo proporcion de laton) para dichos diametros.

Una vez calculado el impacto de la configuracién minima y la maxima, se procede a calcular
el promedio. Las tablas muestran dicho valor asi como la desviacion para cada indicador. La
desviacion deindicador de Global Warming Potential (Calentamiento Global, kg CO2 eq) no
supera el 10%.

Origen de los datos

1 Se ha contado principalmente con datos directos para la modelizacion de los
modulos de ldase de produccion: Al, A2 y A3.

0 Se ha contado cora formulacion exacta del PP utilizado por REBOCA
incluyendo el 100% de los aditivosiipicos utilizadosproporcionada potos
propios proveedoreginformacion de caracter confidencial)

18/40


mailto:pboquera@aidimme.es

crebacas ==EPD

0 Se ha tenido en cuenta la ubicacion y tipo deigelos de los praedores de
materiales, y asi mismo el trasporte de ida de los materiales utilizados por la
empresa subcontratada para fabricar los accesorios, y la vuelta con los
accesorios acabados.

0 Se ha recabado la informacion de todos los aspectos ambientales debkproc
productivo de REBOCA a lo largo del afio 2021, gracias a su sistema de gestion
ambiental certificado, y reflejan, de una manera representativa, las
actividades que actualmente desarrolla la empresa para la fabricacifesde
tuberias.

o El consumo elécito para dicho proceso se ha modelizado a partir de la
tltima informacién disponible de su proveedde electricidad (mix 2020)
gue se muestra a continuaciérkl valor del indicador de impacto de
calentamiento global de este mix es de 0,089 CKiReq/kWh.

Produccion Neta del grupo Iberdrola en Espana (GWh)

1eta del grup Y

dnza I0S ot

Fuente: Iberdrola.es

1 Asi mismo para el proceso de distribuci¢hd), se ha considerado los datos
especificos de los camiones de REBOCA y se ha considerado una distancia media de
400 km que cubre su principal area de accion dentro getdnsula Ibérica (Levante
Sur)

9 Para el consumo energético durante la instala¢ib)se ha encontrado informacién
sobre los consumos desoldadura socketde maquinas de una marca comercial
representativa yen funcién del diametro de tubé&, se ha modefiado paa el menor
y el mayor diametro considerado

1 No se tiene en cuenta ningun proceso adicional durante la fase de uso, que se estima
en 50 afios, siempre y cuando se cumplan las instrucciones de uso del fabricante.

1 Para las etapas de transporte de resd (A3 y C2) se ha considerado una distancia
media de 50 km, que los materiales no requieren instalaciones especiales, mas alla
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de los gestores de residuos habituales que pueden encontrarse facilmente en dicho
radio.

1 Finalmente, dado que todos los matdaadel producto y el embalajse consideran
100% reciclables, no hay impactos asociaddsdsito en vertedero o incineracion

1 De forma adicional se modeliza el médulo D teniendo en cuenta las siguientes
hipotesis:
o El reciclado de PP. Se considera uéedjgla de material durante el proceso
de un 2%, por lo que el producto evitado como PP virgen es del 98%.

o El laton se recicla mediante fusion en horno de arco eléctrico, y no requiere
refino como otros metales. Se considera asi mismo una pequefia pérdida de

material en canales y moldes del 2%, por lo que el producto evitado como PP
virgen es del 98%.

Se ha realizado la modelizacién mediante el programa SimaPro 9.1.1.7 y utilizando la base de
datos Ecoinven8.6, ya sea como entrada directa o para modelizar inventarios de materiales
(principalmente sustancias quimicas) que no existen actualmé&itdos inventarios se han
construido en base a datos bibliograficos y documentacion técnica.

Los datos especificados en este documento son validos paE®a hasta que no haya

modificacionessustanciales que afecten al impacto producido. Se considera modificaciones
sustanciales un aumento por encima del 10 % en el impacto ambiental por unidaoinain

20/40



crebacas ==EPD

Informaciéon ambiental

En esta seccion se proporciona la informacion sobre el comportamiento ambiental del
producto dea través de los indicadores d@pacto,asi como Los impactos calculados son
potenciales y siempreonsiderando condiciones de operacion estandar, en bdae euales

se ha desarrollado el inventario de ciclo de vida a partir del cual se calculan.

Todos los valores que figuran en siguientes tablas vienen referidas a la unidad funcional de
este estudio, tal y como se ha definido pdaaconfiguracion tipo catulada a partir de los
escenarios de menor y mayor impacto dentro de la variabilidad de didmetro de tuberia y
posibles accesorio€n las tablas 9 y 10 se describe el comportamiento ambiental y uso de
recursos, siempre expresado en valores por unidad éunadi

Las unidades, indicadores de impactos ambientales y los factores de conversion
seleccionados son los establecidos en la Norma-BEINEL5804:2012+A2:2019 y aquellos
Sadlrot SOAR2a Sy fI YSG2R2f 2 3INFcalduld be imppggonn  b!
ambiental Para el calculo de la energia primaria renovable consumida se ha utilizado la
metodologia Cumulative Energy Demand (CED), version 1.11 y para el calculo del consumo
de agua se ha utilizado la metodologia REQMPB Midpoint(2016). Para el calo del

indicador GWFGHG, que considertdos los gases de efectnvernadero,pero excluye la
absorcién y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico
almacenado en el productee ha seleccionada metodologia CMIA baseline 3.06.

Los pardmetros ug describen el uso de recursesinformacion arbiental basada en el
Inventariodel Ciclo de Vidd@V) considerados, son aquelltesscritos en [dNorma UNEEN
15804:2012+A2:2016o0mo los parametss de inpacto ambiental basicogue se detallan a
continuaciénpara la gama FASEERIE 3,2SDR 7,4Para el resto de gamascluidas en la
presente declaracion, los resultados se muestran en el anexo correspondiente.
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Indicadores de impacto ambiental potencial tal y conforme a la EN 15804

Indicator Unidad e A4 A5 S c2 D
GWP-fossil kg CO; eq. 2,39e+00 7,32E-02 4,75E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,91E-03 -1,47E+00
GWP-biogenic kg CO; eq. 2,22E-02  2,95E-05 3,20E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,83E-06 -1,56E-02
GWP-luluc kg CO; eq. 2,38E-03 5,98E-07 4,43E-05 0,00E+00 0,00E+00 5,47E-08 6,38E-04
GWP-total kg CO; eq. 2,41E+00 7,32E-02 4,82E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,91E-03 -1,49E+00
ODP kg CFC 11 eq. 1,31E-07 1,68E-08 5,24E-10 0,00E+00 0,00E+00 1,60E-09 -2,60E-08
AP mol H* eq. 5,89E-02  2,14E-04 4,15E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,39E-05 -5,33E-02
EP-freshwater kg PO eq. 2,13E-02 2,78E-05 7,78E-06 0,00E+00 0,00E+00 3,25E-06 -1,99E-02
EP-freshwater kg P eq. 6,42E-03  4,38E-07 1,78E-06 0,00E+00 0,00E+00 3,47E-08 -6,10E-03
EP-marine kg N eq. 4,06E-03 6,09E-05 6,45E-06 O0,00E+00 0,00E+00 7,68E-06 -3,04E-03
EP-terrestrial mol N eq. 511E-02 6,73E-04 6,65E-05 0,00E+00 0,00E+00 8,45E-05 -4,16E-02
POCP kg NMVOC eq. 1,58E-02 1,90E-04 1,77/E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,30E-05 -1,26E-02
ADP- . kg Sb eq. 3,41E-03 5,53E-09 1,15E-09 0,00E+00 0,00E+00 4,07E-10 -3,33E-03
minerals&metals
ADP-fossil* MJ 7,16e+01 1,08E+00 1,13E-01 O0,00E+00 0,00E+00 9,78E-02 -4,44E+01
WDP m3 1,90E+00 -1,87E-04 3,33E-03 0,00E+00 0,00E+00 -2,15E-05 -1,19E+00

GWP-GHG kg CO; eq. 2,28E+00  7,27E-02 4,71E-03  0,00E+00 O0,00E+00 6,86E-03 -1,40E+00

GWP-fésil = Potencial de Calentamiento Global de los Combustibles Fésiles

(GWP - fossil); GWP-biogénico = Potencial de Calentamiento Global Biogénico

GWP-luluc = Potencial de Calentamiento Global por el uso y cambio del uso del suelo

GWP-Total = Potencial Total de Calentamiento Global

ODP = Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico

AP = Potencial de acidificacion, excedente acumulado

EP-freshwater = Potencial de eutrofizacion, fraccién de nutrientes que alcanzan el compartimento final de agua dulce;
EP-marine = Potencial de eutrofizacion, fraccion de nutrientes que alcanzan el compartimento final de agua marina
EP-terrestrial = Potencial de eutrofizacion, excedente acumulado

POCP = Potencial de formacién de ozono troposférico

ADP-minerals&metals = Potencial de agotamiento de los recursos abiéticos para los recursos no fésiles

ADP-fossil = Potencial de agotamiento de recursos abidticos para los recursos fosiles

WDP = Potencial de privacién de agua (usuario), consumo de privaciéon ponderada de agua

Acronimos

GWP-GHG El indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, pero excluye la
absorcién y las emisiones de dioxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Por lo
tanto, este indicador es casi igual al indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013
* Descargo de responsabilidad: Los resultados de este indicador de impacto ambiental se deben usar con cuidado ya que las
incertidumbres de estos resultados son altas o la experiencia con el indicador es limitada.

El impacto ambiental de las etapas de produccion representa el 98% del ciclo de vida, siendo
la contribucion del resto de etapas poco significativa. En este seasidgurar el reciclaje de

los materiales resulta un aspecto clave para reducir el impacto ambiental del sistema, ya que
como promedio se evita a través de los materiales recupacl A% del impacto
generado
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Uso de recursos

Indicator Unidad Tot.A1-A3 A4 A5 B1-B7 C1,C3,C4 C2 D
PERE MJ 2,93E+00 1,43E-03 2,68E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,37E-04 -1,26E+00
PERM MJ 2,86E+01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
PERT MJ 2,93E+00 1,43E-03 2,68E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,37E-04 -1,26E+00

PENRE MJ 5,08E+01 1,09E+00 1,17E-01 0,00E+00 0,00E+00 4,49E+01 -6,60E+01
PENRM MJ. 2,86E+01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,86E+01 0,00E+00
PENRT MJ 7,94E+01 1,09E+00 1,17E-01 0,00E+00 0,00E+00 2,36E+00 -6,60E+01
SM kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
RSF MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
NRSF MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
FW m?3 1,99E+00 -1,87E-04 3,33E-03 0,00E+00 0,00E+00 -2,15E-05 -1,55E+00

PERE = Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima;
PERM = Uso de energia primaria renovable utilizada como materia prima;
PERT = Uso total de energia primaria renovable;
PENRE = Uso de energia primaria no renovable excluyendo los recursos de energia primaria no renovable utilizada como materia
prima;
Acronimos PENRM = Uso de energia primaria no renovable utilizada como materia prima;
PENRT = Uso total de energia primaria no renovable;
SM = Uso de material secundario;
RSF = Uso de combustibles renovables secundarios;
NRSF = Uso de combustibles no renovables secundarios;
FW = Uso neto de agua dulce

Produccién de residuos y flujos de salida

Produccién de residuos

Indicator Unidad Tot.A1-A3 A4 A5 B1-B7 C1,C3,C4 C2 D
Residuos peligrosos kg 4,66E-04 2,73E-06 2,87E-08 0,00E+00 0,00E+00 2,59E-07 -4,47E-04
Residuos no
peligrosos kg 1,67E-01 5,82E-05 1,74E-04 0,00E+00 0,00E+00 4,06E-06 -1,36E-01
Residuos
kg 1,09E-04 7,44E-06 8,83E-07 0,00E+00 0,00E+00 7,09E-07 -1,07E-05

radioactivos

Flujos de salida
No hay materiales para la reutilizacidn, valorizacién energética ni importacion o exportacion de

energia.
Indicator Unidad  Tot.A1-A3 A4 A5 B1-B7  C1,C3,C4 c2 D
Mf‘;‘zﬂ:"’l‘;j%ira kg 1,81E-02  0,00E+00  1,47E-02  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  1,00E+00

*Se consideran residuos para reciclaje los generados en el proceso de REBOCA destinados a un tratamiento de valorizacién
(casi el 100%) de ellos, el embalaje en la etapa de instalacion, y el propio sistema de tuberias en el de recuperacion.

Informacién de contenido en carbono biogénico

No se hay contenido de carbono biogénico en el producto y se considera despreciable la contenida
en el embalaje, pues la caja de carton constituye <1% del sistema.

23/40



creboacas

“=EPD

Informacién adicional
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Todos los productoREPOLEN estan fabricados con
producto no téxico, promoviendo la produccion
bienes destinados a conseguir el vertido cero. Aden
las caracteristicas de disefio de los productos REP(
permiten reducir el consumo debido a su gri
durabilidad y eficiacia en su vida util, y una ve
terminados, una correcta reincorporacioén al circui
gracias a su reciclabilidad, transformandose de nu
en materia prima para diferentes productos.
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En REBOCA, S.L. calculamos anualmente la huella de carlaptioasnosdiversasmedidas
de mejora, entre ellas tenemos:

1 Utilizamos iluminacion de bajo consumo.

1 Desde finales de 2021 se han instalado placas solares en todo el tejado de la
organizacion,educiendo drasticamente el consumo eléctrico.

1 Se reduce el consumo de papel y téner en las oficinas y se reutiliza el papel de las
caras no utilizadas.

1 Se optimiza el transporte, se crea un plan de gestion y se controla el consumo.

1 Se tramitan certificdos medioambientales, como el sello MORE (plataforma europea
de seguimiento del uso de material reciclado) y el certificado OCS (Operational Clean
Sweep), una iniciativa voluntaria mundial de la industria del plastico para reducir la
pérdida de pellets.

1 Informar sobre el rendimiento medioambiental. Disponemos de un sistema integrado
para garantizar que ofrecemos un servicio de calidad respetuoso con el medio
ambiente y que se desarrolla en un entorno saludable y seguro para nuestros
empleados.

1 Evaluamos eriédicamente nuestro cumplimiento de la legislaciéon medioambiental
aplicable a nuestras actividades.

1 Controlamos adecuadamente los aspectos ambientales identificados.
1 Disponemos de protocolos de actuacion ante posibles emergencias ambientales.

1 Superviamos la actuacién de los proveedores y la comunicacién medioambiental
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Anexo. Tabla de conversion REPOLEN multicapa.

Tabla de conversion dekg de la configuracion de referencaametros lineales.

m lineales de sistema de tuberia por kg de UF

FASER CLIM/
FASER FASERRP ~ FASERRP U' gpp e 3.05DR  FASER CLIM
SERIE 3:5DR SERIE 3;25DR
SERIB,2-SDR 2 ' En o Eh e 4/ SERIES uv
' ' SDR 11/ SERI SERIE 5SDR 1:
d (mm) 8-SDR 17
20 6,67 6,67 6,45 6,67
25 4,35 4,35 4,26 4,35
32 2,70 3,13 3,08 3,77 3,70
40 1,77 2,04 2,02 2,41 2,38
50 1,12 1,31 1,30 1,56 1,55
63 0,73 0,81 0,81 0,99 0,98
75 0,51 0,59 0,59 0,72 0,72
90 0,36 0,41 0,41 0,49 0,49
110 0,24 0,28 0,28 0,33 0,33
125 0,18 0,22 0,26 0,26
160 0,11 0,14 0,16 0,16
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Anexo. Resultados ambientales REPOLEN multicapa.

Acrénimos
Indicadores de impacto ambiental potencial tal y conforme a la EN 15804

GWP-fosil = Potencial de Calentamiento Global de los Combustibles Fésiles

(GWP - fossil); GWP-biogénico = Potencial de Calentamiento Global Biogénico

GWP-luluc = Potencial de Calentamiento Global por el uso y cambio del uso del suelo

GWP-Total = Potencial Total de Calentamiento Global

ODP = Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico

AP = Potencial de acidificacion, excedente acumulado

EP-freshwater = Potencial de eutrofizacién, fraccion de nutrientes que alcanzan el compartimento final de agua
dulce;

EP-marine = Potencial de eutrofizacion, fraccion de nutrientes que alcanzan el compartimento final de agua
marina

EP-terrestrial = Potencial de eutrofizacion, excedente acumulado

POCP = Potencial de formacion de ozono troposférico

ADP-minerals&metals = Potencial de agotamiento de los recursos abi6ticos para los recursos no fésiles
ADP-fossil = Potencial de agotamiento de recursos abiéticos para los recursos fosiles

WDP = Potencial de privacion de agua (usuario), consumo de privacion ponderada de agua

GWP-GHG El indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, pero excluye la
absorcion y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto.
Por lo tanto, este indicador es casi igual al indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013

Uso de recursos

PERE = Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada
como materia prima;

PERM = Uso de energia primaria renovable utilizada como materia prima;

PERT = Uso total de energia primaria renovable;

PENRE = Uso de energia primaria no renovable excluyendo los recursos de energia primaria no renovable
utilizada como materia prima;

PENRM = Uso de energia primaria no renovable utilizada como materia prima;

PENRT = Uso total de energia primaria no renovable;

SM = Uso de material secundario;

RSF = Uso de combustibles renovables secundarios;

NRSF = Uso de combustibles no renovables secundarios;

FW = Uso neto de agua dulce
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Cl{9o9w wt -{DPwLTZ m 25 W 9qv L

Indicadores de impacto ambiental potencial tal y conforme a la EN 15804

Tot.

Tot.

C1-C3-

Indicator Unidad AL-A3 A4 A5 B1.B7 Cc2 D
GWP-fossil kg CO; eq. 2,37E+00  7,32E-02  4,75E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,91E-03  -1,45E+00
GWP-biogenic kg CO; eq. 2,17E-02 2,95E-05 3,20E-05 O0,00E+00 0,00E+00 2,83E-06  -1,51E-02
GWP-luluc kg CO; eq. 2,36E-03 598E-07 4,43E-05 O0,00E+00 0,00E+00 547E-08  6,91E-04
GWP-total kg CO; eq. 2,39E+00  7,32E-02  4,82E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,91E-03  -1,47E+00
ODP kg CFC1leq. 1,29E-07 1,68E-08 524E-10 0,00E+00 O0,00E+00 1,60E-09  -2,42E-08
AP mol H* eq. 556E-02 2,14E-04 4,15E-05 0,00E+00 O0,00E+00 2,39E-05  -5,00E-02
EP-freshwater kg PO eq.  2,00E-02 2,78E-05 7,78E-06 0,00E+00 0,00E+00 3,25E-06  -1,86E-02
EP-freshwater kg P eq. 6,02E-03 4,38E-07 1,78E-06 0,00E+00 O0,00E+00 3,47E-08  -5,71E-03
EP-marine kg N eq. 3,90E-03 6,09E-05 6,45E-06 0,00E+00 O0,00E+00 7,68E-06  -2,87E-03
EP-terrestrial mol N eq. 4,88E-02 6,73E-04 6,65E-05 0,00E+00 0,00E+00 8,45E-05  -3,93E-02
POCP kg NMVOCeq.  1,52E-02 1,90E-04 1,77E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,30E-05  -1,20E-02
g?n"érals P n— kg Sb eq. 3,19E-03 553E-09 1,15E-09 0,00E+00 0,00E+00 4,07E-10  -3,12E-03
ADP-fossil* MJ 7,18E+01 1,03E+00 1,13E-01 O0,00E+00 0,00E+00 9,78E-02 -4,45E+01
WDP m3 1,88E+00 -1,87E-04 3,33E-03 0,00E+00 0,00E+00 -2,15E-05 -1,17E+00

GWP-GHG kg CO; eq. 2,26E+00  7,27E-02  4,71E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,86E-03 -1,38E+00

Elimpacto ambiental de las etapas de produccion representa el 98% del ciclo de vida, siendo la
contribucion del resto de etapas poco significativa. En este sentido asegurar el reciclaje de los
materiales resulta un aspecto clave para reducir el impacto amudielel sistema, ya que como
promedio se evita a través de los materiales recuperadog}%l del impacto generado.
Uso de recursos
Indicator Unidad Tot.A1-A3 A4 A5 B1-B7 C1,C3,C4 C2 D
PERE MJ 2,83E+00 1,43E-03 2,68E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,37E-04 -8,55E-01
PERM MJ 2,92E+01  0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
PERT MJ 2,83E+00 1,43E-03 2,68E-02 0,00E+00  0,00E+00 1,37E-04 -8,55E-01
PENRE MJ 4,75E+01  1,09E+00 1,17E-01 0,00E+00  0,00E+00  4,17E+01  -4,79E+01
PENRM MJ. 2,92E+01  0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  2,92E+01 0,00E+00
PENRT MJ 7,67E+01  1,09E+00 1,17E-01 0,00E+00  0,00E+00  2,26E+00  -4,79E+01
SM kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
RSF MJ 0,00E+00  0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
NRSF MJ 0,00E+00  0,00E+00  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
FW m?® 1,88E+00 -1,87E-04 3,33E-03 0,00E+00 0,00E+00 -2,15E-05 -1,17E+00
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Produccién de residuos y flujos de salida

Produccién de residuos

Indicator Unidad  Tot.A1-A3 A4 A5 B1-B7  C1,C3,C4 c2 D
Residuos peligrosos kg 4,05E-04  2,73E-06  2,87E-08  0,00E+00  0,00E+00  2,59E-07  -3,86E-04
Residuos no
peligrosos kg 1,56E-01  582E-05  1,74E-04  0,00E+00  0,00E+00  4,06E-06  -1,14E-01
RiEglEE kg 1,11E-04  7,44E-06  8,83E-07 0,00E+00  0,00E+00  7,09E-07  -1,54E-06

radioactivos

Flujos de salida
No hay materiales para la reutilizacién, valorizacién energética ni importacién o exportacion de

energia.
Indicator Unidad  Tot.A1-A3 A4 A5 B1-B7  C1,C3,C4 c2 D
M?;i{'c?'aj‘;i“a kg 1,81E-02  0,00E+00  1,47E-02  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  1,00E+00

*Se consideran residuos para reciclaje los generados en el proceso de REBOCA destinados a un tratamiento de valorizacién
(casi el 100%) de ellos, el embalaje en la etapa de instalacién, y el propio sistema de tuberias en el de recuperacion.

Informacién de contenido en carbono biogénico
No se hay contenido de carbono biogénico en el producto y se considera despreciable la contenida
en el embalaje, pues la caja de cartén constituye <1% del sistema.
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Indicadores de impacto ambiental potencial tal y conforme a la EN 15804

Tot.

Tot.

C1-C3-

Indicator Unidad AL-A3 A4 A5 B1-B7 Cc2 D
GWP-fossil kg CO; eq. 2,36E+00 7,32E-02  4,75E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,91E-03  -1,45E+00
GWP-biogenic kg CO; eq. 2,15E-02  2,95E-05 3,20E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,83E-06  -1,49E-02
GWP-luluc kg CO; eq. 2,34E-03 598E-07 4,43E-05 O0,00E+00 0,00E+00 547E-08  7,11E-04
GWP-total kg CO; eq. 2,39E+00 7,32E-02 4,82E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,91E-03  -1,46E+00
ODP kg CFCl1leq. 129E-07 168E-08 524E-10 0,00E+00 0,00E+00 1,60E-09  -2,35E-08
AP mol H* eq. 5,44E-02  2,14E-04 4,15E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,39E-05  -4,88E-02
EP-freshwater kg PO eq. 1,95E-02 2,78E-05 7,78E-06 0,00E+00 0,00E+00 3,25E-06  -1,82E-02
EP-freshwater kg P eq. 587E-03 4,38E-07 1,78E-06 0,00E+00 0,00E+00 3,47E-08  -5,56E-03
EP-marine kg N eq. 3,84E-03 6,09E-05 6,45E-06 0,00E+00 0,00E+00 7,68E-06  -2,81E-03
EP-terrestrial mol N eq. 4,79E-02 6,73E-04 6,65E-05 0,00E+00 0,00E+00 8,45E-05  -3,84E-02
POCP kg NMVOC eq.  1,50E-02 1,90E-04 1,77E-05 0,00E+00 0,00E+00 2,30E-05  -1,18E-02
g?npérals P n— kg Sb eq. 3,11E-03 553E-09 1,15E-09 0,00E+00 0,00E+00 4,07E-10  -3,04E-03
ADP-fossil* MJ 7,18E+01 1,03E+00 1,13E-01 0,00E+00 0,00E+00 9,78E-02  -4,45E+01
WDP m? 1,87E+00 -1,87E-04 3,33E-03 0,00E+00 0,00E+00 -2,15E-05 -1,16E+00

GWP-GHG kg CO; eq. 2,26E+00  7,27E-02  4,71E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,86E-03 -1,37E+00

El impacto ambiental de las etapas de produccion representa el 98% del ciclo dsieds, la
contribucién del resto de etapas poco significativa. En este sentido asegurar el reciclaje de los
materiales resulta un aspecto clave para reducir el impacto ambiental del sistema, ya que como
promedio se evita a través ded materiales recupedns, el 8% del impacto generado.
Uso de recursos
Indicator Unidad Tot.A1-A3 A4 A5 B1-B7 C1,C3,C4 C2 D
PERE MJ 2,79E+00 1,43E-03 2,68E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,37E-04 -8,21E-01
PERM MJ 2,93E+01  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
PERT MJ 2,79E+00 1,43E-03 2,68E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,37E-04 -8,21E-01
PENRE MJ 4,75E+01 1,09E+00 1,17E-01 0,00E+00 0,00E+00 4,17E+01 -4,79E+01
PENRM MJ. 2,93E+01  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  2,93E+01 0,00E+00
PENRT MJ 7,68E+01 1,09E+00 1,17E-01 0,00E+00 0,00E+00 2,22E+00 -4,79E+01
SM kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
RSF MJ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
NRSF MJ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00
FW m? 1,87E+00  -1,87E-04 3,33E-03 0,00E+00  0,00E+00  -2,15E-05  -1,16E+00
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